ENRESS

efektivni a ekologické vyuziti plastovych odpadu

Technologie ENRESS TDU2000® je bezpecénd, bezemisni a maximalné setrnd k Zivotnimi prosiredi.







Spolecnost ENRESS a jeho tym Uzce spolupracuje s nékolika prednimi univerzitami,

joko napf. VSCHT Praha, nebo UJEP Usti nad Labem a odbornymi autoritami jako
jsou ORLEN UniCRE, ORLEN Unipetrol RPA, DUSLO, BASF a dalsi.

V nasem tymu jsou odbornici s obrovskymi s hlubokymi
vedeckymi i praktickymi znalostmi v

environmentdalni oblasti.




Evropské staty vyprodukuji roéné cca 30.000.000 tun plastového odpadu.

> 43 %, tj. 12,9 milion0 tun plastového odpadu se spaluje

> 25 %, tj. 7,5 milionu tun plastového odpadu konci na skladkach

> pouze 32 %, tj. 9.6 milion0 tun pouzZitych plastd se mechanicky recykluje (tfidéni,
drceni, prani, suseni, regranulace, vyroba z recyklaty)

ENRESS vyvinula a vyrdbi sofistikovanou technologii TDU2000® pro efekfivnéjsi a
ekologicky ¢isty zpUsob termochemické recyklace plastovych odpadu, ale i dalsich
organickych materidly, joko je guma, pneumatiky, odpadni oleje, odpady ze
zdravotnictvi apod.

Termochemickda recyklace muzZe zpracovavat toky plastovych odpadu, pro které
nelze pouzit recyklaci mechanickou.



Chemicka recyklace

Na bdzi rozpoustédel

Termochemicke procesy

Rozpousténi Solvolyza Pyrolyza Lplynovdni
| | | | |
dichlormethan alkoholy termicky rozklad parni zplyfovdni
| | | | | | |
. termickad zplynovani
methylethylketon hydrolyza depolymerizace za podpory kysliku
| | | | | |
) ) katalytické
tetrahydrofuran aminokyseliny termicky rozklad zplyfiovdni
| | |
xylen hydrokrakovani

v Termicky rozklad
v Termicka depolymerizace

Technologie ENRESS TDU2000® je urcena pro:




Technologie TDU2000®:

> MT_750 je schopnd zpracovat az 17 tun plastového odpadu denné

> MT_1000 je urcena pro zpracovani 24 tun pneumatik denné, a je schopnd
zpracovat i dalsi druhy odpadd obsahujici organické slozky, jako jsou:

o odpadni oleje

o odpady ze zdravotnictvi

o autoskla
o kompozitni a vrstvené plastové materidly

o kaly z Cistiren odpadnich vod, a dalsi ......




Technologie ENRESS TDU2000® pracuje na principu anaerobniho termického rozkladu
pomoci elekirickeho indukéniho ohrevu, pfi kterém vznikagji ndsledujici tfi slozky s
nasledujicimi moznostmi vyuzifi:

. KAPALNY RECYKLAT Z PROVOZU TECHNOLOGIE ENRESS TDU2000®

rovina pro vyrobu novych plastd

substitut motorové nafty, palivo

ndhrada fosilnich zdrojU v rafineriich

vyroba elekirické energie

vyroba tepelné energie
vyroba chladu

snizuje produkci emisi CO,

pfi vyrobé plastu
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] Skupina
Alkany  Alkeny Diaromaty Kyslikate Monoaromaty Thiazoly (Prazdneé)

7 3,41 0,43 3,84
8 0,78 19,83 20,61
T 21,11 21,11
e o0 6,93 2,62 18,58 1,10 30,14
o o9 0.94 1,91 1,91 5,64
2 o9s 1,44 2,42
s 105 0,70 0.53 2,29
aE e 092 0,82 173
s s 0,63 2,01
e 25 0,62 1,86
a7 126 0.58 1,84
e o 0,47 1,49
ST 095 095
20 o84 0,84
~ (Prazdné) 0,61 2,62 3,23
- 11,42 11,69 6,50 1,39 64,84 0.43 3,72 100,00




Celkem
- Alkany  Alkeny Diaromaty Kyslikaté Monoaromdty Thiazoly (Prazdné)
_ 3,65 0,88 4,53
_ 0,91 19,90 20,80
T 27,15 27,15
_ 0,79 8,54 2,70 23,64 35,68
_ 1,26 0,56 3,06 0,83 5,71
i P 29 aas
- 3,16 9.10 6,29 2,60 75,18 0.88 2,79 100,00




Celkem
_ Alkany Alkeny Diaromaty Monoaromaty Sirné
D o 085 085
_ 1,63 1,89 7,59 217 13,27
R s
0 255 e
_ 3,90 2,46 0,87 7.23
| souget | 2812 1828 42,44 10,47 070 100,00




2. PROCESNI PLYN Z PROVOZU TECHNOLOGIE ENRESS TDU2000®

Ziskany procesni plyn je po cCisténi a Uprave spolehlive
zbaven vSech  nezddoucich  pfimési, zejména
organickych slou¢enin halogenovych prvku a sloucenin

siry.

Ziskany procesni plyn nemuize byt zdrojem vétsiho
mnozstvi_emisi_pri jeho vyuziti jako paliva nez pii
spalovani zemniho plynu.

Procesni plyn muze byt vyuzit joko Cisté a bezpeéné
palivo pro vyrobu elektrické energie.

Procesni plyn se vyznacuje nizkym obsahem kysliku (viz
analyza nize). Svédci o vysoké kvalité a tésnosti systému
technologie ENRESS TDU2000®1rate.

Systém Cisténi a Upravy procesniho plynu je taxativni
soucCasti zarizeni ENRESS TDU2000®.



- W24/2022 W25/2022 W26/2022 W27/2022 W28/2022
objemovy podil, %
o 0,54 0,30 0,36 0,53 0,54
COs ses 515 4,68 4,26 3,73
H, 9,68 15,72 19,25 23,09 24,62
CONME 238 2,65 2,63 2,58 2,35
CcH, 13,71 19,45 21,86 24,44 25,85
N 251 1,92 1,88 1,67 0,38
etan 53238 7,2924 8,0669 8,7830 9,3838
Elylen I 28630 3,5813 3,8211 4,1326 4,4353
lacetylen e 0,0008 0,0007 0,0006 0,0005 0,0005
Propan I 41000 5,0233 5,2732 5,5652 5,8860
propen T 29096 3,5426 3,7425 3,9903 4,3128
butany 34899 3,5795 3,5078 3,3024 3,1816
buta-1,3-dien 12776 0,5198 0,3907 0,2510 01517
propyn 1,1523 0,8537 0,6377 0,4665 0,4481
but-l=en-3-yn. | 09132 0,7540 0,8573 0,5748 0,5528
ostatni (C4-C6) 43,7386 29,8621 23,3195 16,0760 14,2794
Soané ieno (5 e M| 7902 & 61,25 55,43 5420
Vyhievnost (15 °C), MJ/m3 72,83 61,71 56,24 50,81 49,63




UHLIKOVY INERTNi ZBYTEK Z PROVOZU TECHNOLOGIE ENRESS TDU2000®

ucinny sorbent
pudni sorbent vody a nositel NPK slozek

pevné alternativni palivo
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0,001
0,004
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0,001
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0,003
0.002
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0.004
0,005
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0.001
0.001
0.001
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0.001
0.001
0.001

M

A
0.001
0,002
0.001
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0.014
0,003
0.001
0.003
0,009
0,045
0,002
0.157
0,010
0.0%6
0,005
0.014
[BASIE=r



ENRESS TDU2000® - vyroba a provadéni testo technologie
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..... Zaclenéni provozu technologie ENRESS TDU2000® do okolni krajiny
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ENRESS

ateridlove bilance

rovozu technologie termochemické recyklace ENRESS TDU2000® ............




Potencidl provozu TDU2000® MT_750 - odpadni plasty

Plyn

Bilance ziskanych produktu: max. 34%
1. kapalny recyklat rozsah od 63 do 95 hm. %

2. plyn rozsah od 0 do 34 hm.%

3. uhlikovy zbytek od 3 hm.%

Olej
min. 63%

Inert

Pfi vstupnim vykonu zafizeni max. 700 kg/hod. je -

produkce vystupnich materidld ndsledujici:

1. kapalny recyklat min. 453 kg/hod. (cca 500 I/hod.)
2. plyn max. 245 kg/hod. (cca 235 m3®/hod.)
3. uhlikovy zbytek cca 22 kg/hod.



Potencial provozu TDU2000® MT_1000 - pneumatiky

Plyn

Bilance ziskanych produktu: 23 %
1. kapalny recyklat do 36 hm. %

2. plyn do 23 hm.%

3. uhlikovy zbytek ccadl hm.%

Pri vstupnim vykonu zarizeni 1000 kg/hod. je Olej

produkce vystupnich materidld ndsledujici: Sk

1. kapalny recyklat 360 kg/hod. (cca 400 I/hod.)
2. plyn 230 kg/hod. (cca 221 m3/hod.)
3. uhlikovy zbytek cca 340 kg/hod. + 70 kg/hod. kov




Bezpecnost technologie TDU2000® ...

v  sofistikované bezpecnostni systémy
= vyluCuji chybné prikazy obsluhy

= napravuji, nebo odstranuji priciny
provoznich anomalii

= pezpecnostni odstaveni zarizeni pri indikaci

havarijniho stavu

a CHANNEL]  GASELENENTS
goeen (CHANNEL

E CH,

. ; [ coneior A

v systém senzoru a detekce °°"“"‘”'°" ®AY
v' kamerovy systém “

erovy syste ’ -’% ALARM 4

v ddlkovy prenos dat
v automatické systém protipozarni ochrany

v bezpecnostni zalozni bateriovy zdroj




veveeee... VYyrobni a servisni zdzemi ENRESS







ENRESS

V zérezu 902/4, 158 00 Praha 5 - Jinonice, Ceskd republika

........... dekujeme za vasi pozornost

Mgr. Jaroslav Patek
Doc. Dr. Miloslav Baciak, Ph.D.

E +420 733710631 office@enress.eu



mailto:office@enress.eu

